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TABELA DE PADROES DIMENSIONAIS

Altura do assento

DESCRICAO

Ccadeira com estutura fubular em ago, assento e
encosto em compensado moldado, revestido de
laminado melaminico de alta press@o (LMAP),
COMPONENTES A SEREM RECUPERADOS
Cestrutura em fubo de ago. secdo circular de
22.3mm de diémetro (7/8") e 1,5mm de espessura
(chapa 16).

COMPONENTES A SEREM INCORPORADOS
reforco estrutural do assento (2) em cantoneira
metdlica com 123 x 131 x 16 mm e 1,9mm de
espessura (chapa 14), conforme ficha A/02.
COMPONENTES A SEREM SUBSTITUIDOS
Hassento: por madeira compensada moldada,
dimensées acabadas de 400 x 380 x 11mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de 0,6mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor Marfim Claro, Cod: L 141 "FORMICA" ou
similar. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira fagueada de 0.7 mm da espécie
"Eucalypitus grandis’ com acabamento em selador
seguido de vemiz nitrocelulose ou poliuretano
conforme ficha Ficha AE/01.

Bencosto: por madeira compensada moldada,
dimensdes acabadas de 400 x 180 x 11mm.
revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de 0,6mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor Marfim Claro, ref. L 141 "FORMICA"
ou similar, conforme Ficha AE/01. Bordos do assento
€ do encosto com acabamento em selador seguido
de verniz nitrocelulose ou poliuretano.

[Bapatas / ponteiras: por polipropileno copolimero,
injefado, na cor e tonalidade da tinta da estrutura,
conforme Ficha $/06.
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DESMONTAGEM

tapenas as cadeiras que oferegam condicoes de
aproveitamento de sua esfrutura, deverao ser
recuperadas;

retire da estrutura fodos os componentes ndo
metdlicos: o assento, encosto, sapatas e ponteiras;
Hos componentes rebitados devem ser retfirados,
soltando os rebites com uma furadeira. As sapatas e
pontelias plasticas, com martelo e chave de fenda.
RECUPERAGAO DA ESTRUTURA
Ceertifique-se da integridade da estrutura observando
todos os pontos de solda e as partes que sofreram
deformagdo;

Odesempene a estutura reconstituindo a sua
establlidade e formato original;

Csolde todos os pontos rompidos reconfigurando
uma estrutura Unica;

[solde os reforgos estruturals (2) pela parte intema da
estrutura do assento conforme desenho. Ver ficha
AJ02.

Celimine rebarbas, respingos de solda, esmerihe
juntas e arredonde cantos agudos,

PROTE(;AO DA ESTRUTURA

Restabelecida a integridade, estabilidade, rigidez e
formato original da estrutura, elimine todos os pontos
de fermugem existentes, assim como retire toda a tinta
que ndo esteja perfeitamente aderida & superficie
da estrutura.

Processos de decapagem:

decapagem mecdnica: Através da aplicagdo de
abrasivos sobre a superficie metdlica, utilizando-se
ferramentas e equipamentos mecanicos. Nas
superficies em que houver a impossibilidade de
lixamento mecénico, poder-se-a utilizar ferramentas

C/iCB.
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seguintes normas: NBR 7346 e 7347 entre outias.
decapagem quimica: Através da imersdo dos
componentes metdlicos em solugdes cidas diluidas
e compostas na proporgdo adequada, para a
retirada de toda a tinta e ferrugemn existentes. Nesse
processo serd exigida a aprovac@o prévia dos
produtos/formulagoes, processos/instalagées, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranga
no Trabalho NR 6, 9 e 25 e a NBR 7349 entre outras.
Uateamento: Afraves de aplicacdo de jato abrasivo,
sobre a superficie metdlica. Nesse processo serd
exigida aprovagdo prévia das instalagdes, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranga
no Trabalho NR 6 e 9, Programas de Prevengdo &
Silicose (Decrefos 44.308 e 44.537) e aNBR 7348 e
14372 entre outras.

Oredlizada a decapagem, a estiutura metdlica deve
ser imediatamente protegida através de tratamento
de fosfatizagcdo e passivagdo NBR 9202 ou aplicagdo
de “Primer” destinado G protegao anticorrosiva em
epdxi zarcdo, Oxido de ferro, aplicado & trincha, rolo
ou pistola, com secagem ao toque de
aproximadamente 2 horas, manuseio de 6 horas e
infervalo entre demd@os de 18 horas .

repintura em tinta epdxi liquida bi-componente.
brilhante, espessura minima de 40 microns, na cor
cinza brilhante.

REMONTAGEM

[Fixe o assento e encosto & estrutura através de
rebites (4 por pega) tipo POP de 6,2mm x 25mm
conforme Ficha R/02.

Afim de obter o registro adequado para a furagdo
dos componentes assento e encosto, em
concordancia com as furagdes pré-existentes na
estrutura deve-se proceder da seguinte forma:
Ocologue 4 pinos metdlicos, pontiagudos com
aproximadamente 30 mm x 5 mm de didmetro, nos
furos existentes na eshutura (pontas para cimay;
Dapdie o assento ou o encosto, centralizados no local
de fixagdo, pressionando-os de encontro aos pinos
pontiagudos para marcar o local das furagdes:

[fure nos pontos marcados pelos pinos, vire e fixe o
assento ou o encosto na estiutura através dos rebites;
Oaplique sob press@o através de um martelo de
borracha, as sapatas e ponteiras para o fechamenio
dos topos metdlicos. As sapatas/ponteiras deverdo
receber reforgo de fixagdo através de rebites tipo
“POP" de aluminio com 4,8mm e 15mm, conforme
Ficha R/01.

RECOMENDA(}OES GERAIS

Cpara recuperacdo da cadeira € indispensavel seguir
rigorosamente as especificagdes contidas nesta
ficha técnica, sempre classificando os conjuntos por
seu padrGo dimensional ( tamanhos 02 e 03).

dodos 0os componentes em madeira, laminados,
pldasticos, tubos metdlicos e materiais de
acabamento, devem possuir padrGo de qualidade
conforme as Normas Especificas para cada material.
o revestimento da face inferior do assento poderdo
ser utilizados outros acabamentos em substituicdo ao
especificado, mediante apresentagdo de amostras e
de especificagdo detalhada do produto e processo
a ser utilizado, sujeito a aprovagdo.

Ocertifique-se de que todos os elementos (estrutura e
componentes} estejam adequadamente gjustados e
apertados de forma a restabelecer a unidade
estrutural do madvel.

Overifique que os rebites estejam perfeitamente
aplicados nas superficies do assento e encosto, de
forma a ndo oferecer nenhum risco de ferimento aos
usuqrios.

Cos compensados ndo deverdo apresentar defeitos

‘delaminagdes” e “rachaduras”
IDENTIFICA(}AO DA EMPRESA
o mével recuperado deve ser identificado através
de carmbo, de tamanho minimo 160mm x 150mm,
na parte inferior do assento contendo: nome da
empresa, endereco, n.° do contrato, garantia,
cédigo e padrdo dimensional e data da
recuperagqao.

GARANTIA

(dois anos contra defeitos de fabricag@o dos
componentes substituidos e cinco anos para a
estrutura recuperada.

CONTROLE DE QUALIDADE

[ empresa deverd permitic a vistoria ermn suas
instalacdes durante o periodo da recuperagéo do
mobilidrio, para a aferigdo da qualidade dos
produtos, materiais e procedimentos.
EMBALAGEM

Oenrolar os pés com papel crepe sem goma,
acopld-las duas a duas protegendo assentos e
encostos com papeldo ondulado, amarrando-as
com fitilho de polipropileno.

[Para a aquisicdo com mesa do aluno CEBRACE,
acopld-las em grupo de duas. Fixar cada amara a
duas mesas (M/CB) do mesmo padrdo dimensional,
de modo que se configure um (nico volume.
TRANSPORTE

Cmanipular cuidadosamente;

Doroteger sempre com encerado;

Qutillizar cordas para amanagdo;

Ontercalar com folhas de compensado (4mm) no
empilhamento. .

NORMAS LEGISLAGAO E ENSAIOS

NBR 7145 Limpeza de Superficies de ago com
solventes

NBR 7346 Limpeza de Superficies de aco com
ferramentas manuais

NBR 7347 Limpeza de Superficies de ago com
feramentas mecdanicas

NBR 7348 Limpeza de Superficies de ago com jato
abrasivo

NBR 7349 Decapagem para pintura naval (para
decapagem guimica)

NBR 9202 Preparacgdo de superficies para pintura
Processo de fosfatizagdo

NBR 14006 Assentos e Mesas para Instituigoes
Educacionais Classes e Dimensdes

NBR 14007 Assentos e Mesas para Instituigdes
Educacionais Requisitos

NBR 14372 Equipamentos de Protegdo Respiratéria
NORMAS REGULAMENTADORAS DE
SEGURANGCA NO TRABALHO

NR 6 Equipamentos de Protegdo Individual EPI

NR 9 Programa de Prevengdo de Riscos Ambientais
NR 24 Condigdes Sanitdrias e de Conforto nos Locais
de Trabalho

NR 25 Residuos Industriais



PERSPECTIVA
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DESCRIQAO

OCadeira com estrutura tubular em ago, assento e
encosto em compensado moldado, revestido de
laminado melaminico de alta press@o (LMAP).
COMPONENTES A SEREM RECUPERADOS
Cestrutura em tubo de ago, segdo circular, de
22.3mm (7/8"), espessura de chapa de 1,5mm
{chapa 16).

alguns lotes foram fabricados com estrutura em
tubo de segdo circular de 25,4mm (17).
COMPONENTES A SEREM SUBSTITUIDOS
Cassento: por madeira compensada moldada,
dimensdes acabadas de 400 x 380 x 11mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de 0,6mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor Marfim Claro, Cod: L 141 "FORMICA" ou
similar. Revestimento da face inferior em lamina de
madeira faqueada de 0.7 mm da espécie
"Eucalypitus grandis” com acabamento em selador
seguido de verniz nitrocelulose ou poliuretano
conforme ficha Ficha AE/01.

Oencosto: por madeira compensada moldada,
dimensdes acabadas de 400 x 180 x 11mm.,
revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de 0,6mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor Marfim Claro, ref. L 141 "FORMICA"
ou similar, conforme Ficha AE/01. Bordos do assento
€ do encosto com acabamento em selador seguido
de veiniz nitrocelulose ou polluretanc.

Bapatas: por polipropileno copolimero, injetadas, na
cor e tonalidade da tinta da estrutura, conforme
Ficha /05 e $/04 p/ tubo de 17,

DESMONTAGEM

Capenas as cadeiras que ofere¢am condigSes de
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aproveitamento de sua estrutura, dever&o ser
recuperadas;

tetire da estrutura da cadeira fodos os componentes
ndo metdlicos: assento, encosto, sapatas ponteirQs;
[bs componentes rebitados devem ser retirados,
soltando os rebites com uma furadeira. As sapatas e
ponteiras pldsticas, com martelo e chave de fenda.
RECUPERACI\O DA ESTRUTURA

Ceertifigue-se da integridade da estrutura observando
fodos 0s pontos de solda e as partes que sofreram
deformag@o;

desempene a estiutura reconstituindo a sua
estabilidade e formato original;

Usolde todos os pontos rompidos reconfigurando
uma estrutura Unica;

Celimine rebarbas, respingos de solda, esmerilhe
Juntas e arredonde cantos agudos.

PROTEGAO DA ESTRUTURA

Restabelecida a integridade, estabilidade, rigidez e
formato original da estrutura, elimine todos os pontos
de ferrugem existentes, assim como, retire toda a
finta que ndo esteja perfeitamente aderida a
superficie da estrutura.

Processos de decapagem:

[decapagem mecdnica: Através da aplicago de
abrasivos sobre a superficie metdlica, utiizando-se
ferramentas e equipamentos mecdanicos. Nas
superficies emn que houver a impossibilidade de
lixamento mecénico, poder-se-a utilizar
excepcionalmente, feramentas manuais. Nesse
processo dever@o ser observadas as seguintes
normas: NBR 7346 e 7347 entre outras.

Odecapagem guimica: Através da imersao dos
componentes metdlicos em solugdes dcidas diluidas
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retirada de toda a tinta e ferrugem existentes. Nesse
processo serd exigida a aprovacao prévia dos
produtos/formulagdes, processos/instalagdes, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranca
no Trabalho NR 6, 9 e 25 e a NBR 7349 enfre outras.
fateamento: Através de aplicagéio de jato abrasivo,
sobre a superficie metdlica. Nesse processo sera
exigida aprovagdo prévia das instalagdes, assim
como o engquadramento s Normas de Seguranca
no Trabalho NR 6 e 9, Programas de Prevengdo &
Silicose (Decretos 44.308 e 44.537) e aNBR 7348 ¢
14372 entre outras.

Oealizada a decapagem, a estrutura metdlica deve
ser imediatamente protegida através de tratamento
de fosfatizagdo e passivagdo NBR 9202 ou aplicagéo
de "Piimer” destinado & prote¢do anticonosiva em
epoxi zarcao, oxido de ferro, aplicado & trincha, rolo
ou pistola, com secagem ao toque de
aproximadamente 2 horas, manuseio de 6 horas e
infervalo entre demaos de 18 horas .

Trepintura em tinta epoxi liquida bi-componente.
brilhante, espessura minima de 40 microns, na cor
cinza brihante.

REMONTAGEM

CFixe o assento e encosto a estrutura através de
rebites (4 por pega) tipo POP de 6,2mmx 25mm
conforme Ficha R/02.

Afim de obter o registro adequado para a furagdo
dos componentes assento e encosto, em
concordancia com as furagdes pré-existentes na
estrutura deve-se proceder da seguinte forma:
tcoloque 4 pinos metdlicos, pontiagudos com
aproximadamente 30 mm x 5 mm de diémetro, nos
furos existentes na estrutura (pontas para cimay;
Oopdie o assento ou o encosto, centralizados no local
de fixagdo, pressionando-os de encontro aos pinos
pontiagudos para marcar o local das furagdes;

Oure nos pontos marcados pelos pinos, vire e fixe o
assenfo ou 0 encosto na estrutura através dos rebites;
Daplique sob pressdo atraves de um martelo de
borracha, as sapatas para o fechamento dos fopos
metdlicos. As sapatas deverdo receber reforgo de
fixag@o através de pinos de expansdo conforme
Ficha 8§/05. Nos casos em que a estrutura for
fabricada em tubo de 25,4mm (1), utilizar sapata
igual & especificada para a mesa CONESP conforme
ficha $/04.

RECOMENDA(}OES GERAIS

para recuperagdo da cadeira € Indispensavel seguir
rigorosamente as especificagdes contidas nesta
ficha técnica.

Oodos os componentes em madeira, laminados,
plasticos, tubos metdlicos e materiais de
acabamento, devem possuir padréio de qualidade
conforme as Normas Especificas para cada material.
ho revestimento da face inferior do assento poderéo
ser utilizados outros acabamentos em substituigdo ao
especificado, mediante apresentacdo de amostras e
de especificag@o detalhada do produto e processo
a ser utilizado, sujeito a aprovagdo.

cerifigue-se de que todos os elementos (estrutura e
componentes) estejam adequadamente gjustados e
apertados de forma a restabelecer a unidade
estrutural do mdvel.

Dverifique que os rebites estejam perfeitamente
aplicados nas superficies do assento e encosto, de
forma a ndo oferecer nenhum risco de ferimento aos
usudrios.

Oos compensados nGo deverdo apresentar defeitos
de fabricag@o como “janelas”, "cavalos”,
"delaminagdes” e “rachaduras”

IDENTIFICAGAO DA EMPRESA

de carimbo, de tamanho minimo 100mm x 150mm/

na parte inferior do assento contendo:

nome da empresa, endere¢o, n.° do confrato,
garantia, codigo e padrGo dimensional e data da
recuperagqao.

GARANTIA

™ois anos contra defeitos de fabricag@o dos
componentes substituidos e cinco anos para a
estrutura recuperada.

CONTROLE DE QUALIDADE

0o empresa deverd permitir a vistoria em suas
instalagdes durante o periodo da recuperagdo do
mobiliario, para a aferigdo da qualidade dos
produtos, materiais € procedimentos.
EMBALAGEM

Cenrolar os pés com papel crepe sem goma,
acopl@-las duas a duas protegendo assentos e
encostos com papeldo ondulado, amarando-as
com fitiho de polipropileno.

TRANSPORTE

Cmanipular cuidadosamente;

[oroteger sempre com encerado;

Cutilizar cordas para amarnagao;

Ontercalar com folhas de compensado (4mm) no
empilhnamento.

NORMAS LEGISLA(}T\O E ENSAIOS

NBR 7145 timpeza de Superficies de ago com
solventes

NBR 7346 Limpeza de Superficies de ago com
ferramentas manuais

NBR 7347 limpeza de Superficies de ago com
ferramentas mecdanicas

NBR 7348 Limpeza de Superficies de ago com jato
abrasivo

NBR 7349 Decapagem para pinfura naval {para
decapagem quimicaq)

NBR 9202 Preparacdio de superficies para pintura
Processo de fosfatizagdo

NBR 14006 Assentos e Mesas para Instituigoes
Educacionais Classes e Dimensoes

NBR 14007 Assentos e Mesas para Instituigoes
Educacionais Requisitos

NBR 14372 Equipamentos de Protegdo Respiratéria
NORMAS REGULAMENTADORAS DE
SEGURANGA NO TRABALHO

NR 6 Equipamentos de Protegdo Individual EPI

NR 9@ Programa de Prevenc@o de Riscos Ambientais
NR 24 Condigdes Sanitarias e de Conforto nos Locais
de Trabalho

NR 25 Residuos Industriais
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PERSPECTIVA

VISTA
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Tamanho 2 Tamanho 3
Altura do assento 380 420

TABELA DE PADROES DIMENSIONAIS

DESCRICAO

(cadeira com estrutura fubular em ago, assento e
encosto em compensado moldado, revestido de
laminado melaminico de alta pressGo (LMAP).
COMPONENTES A SEREM RECUPERADOS
Oestrutura em tubo de ago, se¢do circular, de
22,3mm (7/8"), espessura de chapa de 1,5mm
(chapa 16).

COMPONENTES A SEREM SUBSTITUIDOS
Cassento: por madeira compensada moldada,
dimensbes acabadas de 400 x 380 x 11mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
de 0,6mm de espessura, acabamento texturizado,
na cor Marfim Claro, Cod: L 141 “FORMICA" ou
similar. Revestimento da face inferior em lamina de
madelra fagueada de 0.7 mm da espécie
“Eucalypitus grandis” com acabamento em selador
seguido de verniz nitrocelulose ou poliuretano
conforme ficha Ficha AE/01.

Cencosto: por madeira compensada moldada,
dimensdes acabadas de 400 x 180 x 11mm,
revestido em ambas as faces em laminado
melaminico de 0,6mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor Marfim Claro, ref. L 141 "FORMICA"
ou similar, conforme Ficha AE/01. Bordos do assento
e do encosto com acabamento em selador seguido
de vemniz nitrocelulose ou poliuretano.

[(sapatas e ponteiras: por polipropileno copolimero,
injetado, na cor e fonalidade da tinta da estrutura,
conforme Ficha $/03.

DESMONTAGEM

Oapenas as cadeiras gue oferegam condigdes de
aproveitamento de sua estrutura, dever@o ser
recuperadas;
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Oretire da estrutura fodos os componentes ndo
metdlicos: o assento, encosto, sapatas, as ponteiras;
s componentes rebitados devem ser retirados,
soltando os rebites com uma furadeira. As sapatas e
ponteitas pldsticas com uma chave de fenda.
RECUPERACAO DA ESTRUTURA
Ceertifique-se da infegridade da estiutura observando
fodos 0s pontos de solda e as partes que softreram
deformagao;

Odesempene a estrutura reconstituindo a sua
estabilidade e formato original;

[solde todos os pontos rompidos reconfigurando
uma estrutura Unica;

Celimine rebarbas, respingos de solda, esmerilhe
juntas e orrgdonde cantos agudos.

PROTEGAO DA ESTRUTURA

Restabelecida a integridade, estabilidade, rigidez e
formato original da estruturq, elimine todos os pontos
de ferrugem existentes, assim como retire toda a finta
gue ndo esteja perfeifamente aderida & superficie
da estutura,

Processos de decapagem:

[decapagem mecdnica; Atraveés da aplicagdo de
abrasivos sobre a superficie metdlica, utiizando-se
ferramentas e equipamentos mecdanicos. Nas
superficies em gue houver a impossibilidade de
lixamento mecdénico, poder-se-a utilizar feramentas
manuais. Nesse processo deverdo ser observadas as
seguintes normas: NBR 7346 e 7347 entre outras.
decapagem guimica: Através da imerséo dos
componentes metdlicos em solugdes acidas diluida
se compostas na proporgdo adequada, para a
retirada de toda a tinta e ferrugem existentes. Nesse
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produtos/formulagdes, processos/instalagdes, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranga
no Trabalho NR 6, 9 e 25 e a NBR 7349 entre outras,
(ateamento: Afraves de aplicacdo de jato abrasivo,
sobre a superficie metdlica. Nesse processo serd
exigida aprovagdo prévia das instalagdes, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranga
no Trabalho NR 6 e 9, Programas de Prevengdo a
Silicose (Decretos 44.308 e 44.537) e a NBR 7348 e
14372 entre outras.

realizada a decapagem, a estrutura metdlica deve
ser imediatamente protegida através de tratamento
de fosfatizagdo e passivagdo NBR 9202 ou aplicagcdo
de "Primer” destinado & protegdo anticorrosiva em
epoxi zarcao, oxido de ferro, aplicado & trincha, rolo
ou pistola, com secagem ao toque de
aproximadamente 2 horas, manuseio de 6 horas e
intervalo entre demd@os de 18 horas .

[Tepintura em finta epdxi liquida bi-componente.
brilhante, espessura minima de 40 microns, na cor
cinza brithante.

REMONTAGEM

Lfixe o assento e encosto a estrutura através de
rebites (4 por peca) tipo POP de 6,2 x 25 mm
conforme Ficha R/02.

Afim de obter o registro adequado para a furagdo
dos componentes assento e encosto, em
concordancia com as furagdes pré-existentes na
estrutura deve-se proceder da seguinte forma:
Ccologue 4 pinos metdlicos, pontiagudos com
aproximadamente 30 mm x 5 mm de dimetro, nos
furos existentes na estrutura (pontas para cima);
taopdie o assento ou o encosto, centralizados no local
de fixagdo, pressionando-os de encontro aos pinos
pontiagudos para marcar o local das furagdes;

fure nos pontos marcados pelos pinos, vire e fixe o
assento ou 0 encosto na estrutura atiavés dos rebites;
Tplique sob pressdo através de um martelo de
boracha, as sapatas e ponteiras para o fechamento
dos topos metdlicos.

RECOMENDA(}OES GERAIS

Tpara recuperacdo da cadelia € indispensavel seguir
rigorosamente as especificagdes contidas nesta
ficha técnica, sempre classificando os conjuntos por
seu padrdo dimensional ( famanhos 02 e 03).

@odos os componentes em madeira, laminados,
pldsticos, tubos metdlicos e materiais de
acabamento, devem possuir padrdo de qualidade
conforme as Normas Especificas para cada material.
ho revestimento da face inferior do assento poderdo
ser utilizados outros acabamentos em substituicdo ao
especificado, mediante apresentagdo de amostras e
de especificagdo detalhada do produto e processo
utilizado, sujeito a aprovagdo.

Ccerifique-se de que todos os elementos (estrutura e
componentes) estejam adequadamente ajustados e
apertados de forma a restabelecer a unidade
estrutural do mdvel.

Dverifique que os rebites estejam perfeitamente
aplicados nas superficies dos assentos e encostos, de
forma a ndo oferecer nenhum risco de ferimento aos
usudrios,

Dos compensados ndo deverdo apresentar defeitos
de fabrica¢c@o como “janelas”, "cavalos”,
“delaminagdes” e “rachaduras”

IDENTIFICA(}AO DA EMPRESA

o mével recuperado deve ser identificado através
de carmbo, de tamanho minimo 100mm x 150mm,
na pairte inferior do assento contendo:

nome da empresa, endereco, n.° do conhiato,
garantia, cédigo e padrdo dimensional e data da
recuperagao.

GARANTIA

componentes substituidos e cinco anos para a
estrutura recuperada.

CONTROLE DE QUALIDADE

o empresa deverd permitir a vistoria emn suas
instalagdes durante o periodo da recuperagdo do
mobiliario, para a afericdo da qualidade dos
produtos, materiais e procedimentos.
EMBALAGEM

Denrolar 0s pés com papel crepe sem goma,
empilhd-las colocando entre cada pega um
papeldo ondulado de 40 x 8C ¢cm, amarrar os pés
com fitilho de polipropileno.

Dpara a aquisigdo com mesa do aluno FDE, empilhd-
las em grupo de duas. Fixar cada amarra com duas
mesas (M/FDE) do mesmo padrdo dimensional, de
modo que se configure um Unico conjunto.

Chara o fomnecimento das cadeiras em separado das
mesas, empilhd-las em grupos de cinco.
TRANSPORTE

manipular cuidadosamente;

poroteger sempre com encerado;

tutilizar cordas para amaragdo;

Ontercalar com folhas de compensado (4mm) no
empithamento.

NORMAS LEGISLA(}AO E ENSAIOS

NBR 7145 Limpeza de Superficies de ago com
solventes

NBR 7346 Limpeza de Superficies de ago com
ferramentas manuais

NBR 7347 Limpeza de Superficies de ago com
ferramentas mecanicas

NBR 7348 Limpeza de Superficies de ago com jato
abrasivo

NBR 7349 Decapagem para pintura naval (para
decapagem quimica)

NBR 9202 Preparagdo de superficies para pintura
Processo de fosfatizagdo

NBR 14006 Assentos e Mesas para Instituicoes
Educacionais Classes e Dimensdes

NBR 14007 Assentos e Mesas para Institulcdes
Educacionais Requisitos

NBR 14372 Equipamentos de Protecdo Respiratdria
NORMAS REGULAMENTADORAS DE
SEGURANGA NO TRABALHO

NR 6 Equipamentos de Protegéio Individual EP)

NR @ Programa de Prevengdo de Riscos Ambientais
NR 24 Condigdes Sanitdrias e de Conforto nos Locais
de Trabalho

NR 25 Residuos Industricis
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TABELA DE PADROES DIMENSIONAIS

DESCRICAO

Mesa com estrutura tubular em ago, tampo em
aglomerado, compensado ou MDF, revestido de
laminado melaminico e porta livios em madeira
compensada.

COMPONENTES A SEREM RECUPERADOS
Destrutura em tubo de ago, segdo circular de 22.3
mm de diémetro (7/8") e 1,25mm de espessura
(chapa 18).

COMPONENTES A SEREM SUBSTITUIDOS
ampo: por aglomerado, compensado ou MDF de
18mm, dimensdes acabadas 600 x 450 x 19mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
pos-formdvel de 0.8mm de espessura, texturizado cor
MARFIM CLARO, céd: L 141 "FORMICA" ou similar,
bordos longitudinais pds formados a 180° com raio
de curvatura de 9mm. Revestimento na face inferior
em laminado de baixa pressdo - BP na cor e
acabamento do tampo e topos transversais
encabegados com fita de bordo de poliestireno de
0,45mm de espessura, conforme Ficha T/02.

oora livios: por compensado de madeira nas
dimensdes de 545 x 310 x 10 mm, todos os cantos
aredondados com r=50mm, topos boleados,
revestido em lamina de madeira faqueada de 0.7
mm em ambas as faces € acabamento em selador
seguido de verniz nitrocelulose ou poliuretano,
conforme Ficha PL/01.

Csapatas e ponteiras: por polipropileno copolimero,
injetado, na cor e tonalidade da tinta da estrutura,
conforme Ficha S/06 e S/07.

DESMONTAGEM

Copenas as mesas que oferegam condi¢cdes de
aproveitamento de sua estrutura, deverdo ser
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medidas em mm
sem escala
recuperadas;

Oetire da estrutura todos os componentes ndo
metdlicos: O tampo, as sapatas, as ponteiras, e o
porta-livros;

Dos tampos e as ponteiras devem ser retirados com o
auxilio de uma chave de fenda. Os componentes
rebitados devem ser retirados, soltando os rebites
com uma furadeira.

RECUPERAGAO DA ESTRUTURA

COeertifique-se da infegridade da estrutura observando
todos os pontos de solda e as partes que sofreram
deformagdo;

[desempene a estrutura, reconstituindo a sua
estabilidade e formato original ;

[Bolde todos os pontos rompidos reconfigurando
uma estrutura dnica;

Celimine rebarbas, respingos de soldaq, esmerilhe
juntas e arredonde cantos agudos,

PROTEGAO DA ESTRUTURA

Restabelecida a infegridade, estabilidade, rigidez e
formato original da estrutura, elimine todos os pontos
de ferrugem existentes, assim como retire toda a tinta
que ndo esteja perfeitamente aderida & superficie
da estrutura.

Processos de decapagem:

decapagem mecdénica: Através da aplicagdo de
abrasivos sobre a superficie metdlica, utilizando-se
ferramentas e equipamentos mecanicos.

[Nas superficies em gue houver a impossibilidade de
lixamento mecdnico, poder-se-a utilizar feramentas
manuais. Nesse processo deverao ser observadas as
normas: NBR 7346 e 7347 entre outras.

decapagem quimica: Através da imerséo dos
componentes metdlicos em solugdes Geidas diluidas
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retirada de toda a tinta e ferrugem existentes. Nesse
processo serd exigida a aprovagdo prévia dos
produtos/formulagoes, processos/instalagdes, assim
como o enguadramento as Normas de Seguranga
no Trabalho NR 6, 9 e 25 e a NBR 7349 entre outras.
Clateamento: Através de aplicagdo de jato abrasivo,
sobre a superficie metdlica. Nesse processo serd
exigida aprovagdo prévia das instalagdes, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranga
no Trabalho NR 6 e 9, Programas de Prevengdo a
Silicose (Decretos 44.308 e 44.537) e aNBR 7348 e
14372 entre outras.

Oedlizada a decapagem, a estrutura metdlica deve
ser imediatamente protegida através de tratamento
de fosfatizag&o e passivagdo NBR 9202 ou aplicagdo
de "Primer” destinado G prote¢do anticomosiva em
epdxi zarcdo, éxido de ferro, aplicado a trincha, rolo
ou pistola, com secagem ao toque de
aproximadamente 2 horas, manuseio de 6 horas e
intervalo entre demados de 18 horas .

Oepintura em tinta epdxi liquida bi-componente.
briihante, espessura minima de 40 microns, na cor
cinza brilhante.

REMONTAGEM

ixe o tampo & estrutura através de parafusos para
aglomerado (4) tipo “Mittofix” de 4,5 x 35 mm,
cabega panela, zincados conforme Ficha P/02;
Capligue sob pressdo por meio de um martelo de
borracha, as sapatas e ponteiras para o fechamento
dos topos metdlicos. As sapatas deverdo receber
reforco de fixag&o através de rebites tipo “POP” de
aluminio com 4,8mm x 15mm, conforme Ficha R/01.
fixe o porta livios em madeira, & estrutura através de
rebite (4 por pega) tipo POP de aluminio com 4.8 x
21mm, conforme Ficha R/03. Afim de obter o registio
adequado para a furagdo do porta livios, em
concordancia com as furagdes pré-existentes na
estrutura deve-se proceder da seguinte forma:
xologue 4 pinos metdlicos, pontiagudos com
aproximadamente 30 mm x 5 mm de didmetro, nos
furos existentes na estrutura (pontas para cimaj;
Capoie o porta livios, centralizado no local de
fixagdo, pressionando-o de encontro aos pinos
pontiagudos para marcar o local das furagdes;

fure nos pontos marcados pelos pings, vire e fixe o
porta livios na estrutura através dos rebites.
RECOMENDAGOES GERAIS

Cpara recuperacdo da mesa & indispensavel seguir
rigorosamente as especificagdes contidas nesta
ficha técnica, sempre classificando os conjuntos por
seu padrao dimensional ( tamanhos 02 e 03).

Ctodos os componentes em madeira, laminados,
plasticos, tubos metdlicos e materials de
acabamento, devem possuir padr&o de qualidade
conforme as Normas Especificas para cada matetial.
o revestimento da face inferior do fampo poderdo
ser utilizados outros acabamentos em substituigdo ao
especificado, mediante apresentagdo de amostras e
de especificagdo detalhada do produto e processo
a ser utilizado, sujeito a aprovagdo;

Ccertifique-se de que todos 0s elementos {estrutura e
componentes) estejam adequadamente gjustados e
apertados de forma a restabelecer a unidade
estrutural do mével;

Dverifique que os rebites estejam perfeitamente
aplicados na superficie do porta livios, de forma a
ndo oferecer nenhum risco de ferimento aos usudrios.
Os compensados ndio deverdo apresentar defeitos
de fabricagdo como “janelas”, “cavalos”,
*delaminagbes” e “rachaduras”

IDENTIFICA(}AO DA EMPRESA

O mdvel recuperado deve ser identificado através
de carimbo, de tamanho minimo 100mm x 150mm,

¢
empresa, enderego, N° do contrato, garantia, codige-

padrdo dimensional e data da recuperagdo. .~

GARANTIA

[dois anos contra defeitos de fabricagdo dos
componentes substituidos € cinco anos para a
estrutura recuperada.

CONTROLE DE QUALIDADE

o empresa deverd permitir a vistoria em suas
instalagdes durante o periodo da recuperagdo do
mobiligrio, para a afericéio da qualidade dos
produtos, materiais e procedimentos.
EMBALAGEM

Cenrolar os pés com papel crepe sem goma;
acoplar mesas duas a duas, amarando-as entre si;
Oecobrir cada tampo com papeldo ondulado de
800mm x 800mm, dobrando a parte excedente e
fixando por fita adesiva;

Oomarrar o papeldo na parte central do tampo
contomando-o;

1 cada amarra com duas mesas fixar duas cadeiras
do mesmo padrdo dimensional, emplihadas e
embaladas de modo que se configure um Unico
volume.

TRANSPORTE

[manipular cuidadosamente;

[proteger sempre com encerado;

futilizar cordas para amarragao;

Ontercalar com folhas de compensado (4mmy) no
empilnamento.

NORMAS LEGISLA(;AO E ENSAIOS

NBR 7145 Limpeza de Superficies de ago com
solventes

NBR 7346 Limpeza de Superficies de ago com
ferrarmentas manuais

NBR 7347 Limpeza de Superficies de ago com
ferramentas mecanicas

NBR 7348 Limpeza de Superficies de agco com jato
abrasivo

NBR 7349 Decapagem para pintura naval (para
decapagem quimica)

NBR 9202 Preparacdo de superficies para pintura
Processo de fosfatizagdo

NBR 14006 Assentos e Mesas para Instituicdes
Educacionais Classes e Dimensdes

NBR 14007 Assentos e Mesas para Instituigdes
Educacionais Requisitos

NBR 14372 Equipamentos de Protegdo Respiratdria
NORMAS REGULAMENTADORAS DE
SEGURANGA NO TRABALHO

NR 6 Equipamentos de Prote¢do Individual EPI

NR 9 Programa de Prevencdo de Riscos Amblentais
NR 24 Condi¢des Sanitérias e de Conforto nos Locals
de Trabalho

NR 25 Residuos Industriais

o
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DESCRI(;AO

Omesa com estrutura tubular em ago, tampo em
aglomerado, compensado ou MDF, revestido de
laminado melaminico e porta livios em madeira
compensada.,

COMPONENTES A SEREM RECUPERADOS
Cestrutura em tubo de ago, se¢do circular de 25.4
mm de didmetio (1) e 1,50mm de espessura
(chapa 16).

COMPONENTES A SEREM INCORPORADOS
Buportes de fixagdo do tampo (4) e do porta livios
(4) em chapa de ago com 35 x 25 x 1,9mm de
espessura (chapa 14), estampados, conforme Ficha
AJ01 a serem soldados & estrutura;
COMPONENTES A SEREM SUBSTITUIDOS
Oampo: por aglomerado, compensado ou MDF de
18mm, dimensdes acabadas 600 x 450 x 19mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
pos formavel de 0,8mm de espessura, texturizado,
cor MARFIM CLARO, cod: L 141 "FORMICA" ou similar,
bordos longitudinais pds formados a 180° com raio
de curvatura de 9mm. Revestimento na face inferior
em laminado de baixa presséo - BR na core
acabamento do tampo e topos transversais
encabegados com fita de bordo de PVC de 0,45mm
de espessurq, conforme Ficha T/02,

Cporta livios: por compensado de madeira nas
dimensdes de 525 x 310x 10 mm , todos os cantos
arredondados com r=50mm, topos boleados,
revestido em lémina de madeira faqueada de 0.7
mm em ambas as faces e acabamento em selador
seguido de verniz nitrocelulose ou poliuretano,
conforme Ficha PL/02,

[sapatas : por poliproplieno copolimero, injetado, na
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medidas em mm
sem escala

cor e tonalidade da tinta da estrutura, conforme
Ficha $/04.

DESMONTAGEM

Capenas as mesas que oferegam condicdes de
aproveitamento de sua estrutura, deverdo ser
recuperadas;

Oetire da estrutura da mesa todos 0s componentes
ndo metdlicos: A caixa constituida pelo tampo e o
porta-livios em madeira, as sapaias e as ponteiras;
b tampo e o porta-livios devem ser retirados com o
auxiio de uma chave de fenda. As sapatas e as
ponteiras, com martelo e chave de fenda.
RECUPERA(;AO DA ESTRUTURA
eertifigue-se da integridade da estrutura observando
todos os pontos de solda e as partes que sofreram
deformagao;

esempene a estiuturq, reconstituindo a sua
estabilidade e formato original;

solde todos os pontos rompidos reconfigurando
uma estrutura Unica;

solde as abas de fixagdo do tampo e do porta
livios faceando a parte superior da estrutura;
elimine rebarbas, respingos de solda, esmerihe
Juntas e anredonde cantos agudos.

PROTEQAO DA ESTRUTURA

Restabelecida a integridade, estabildade, rigidez e
formato original da estrutura, elimine todos os pontos
de ferrugem existentes, assim como retire toda a tinta
que ndo esteja perfeitamente aderida & superficie
da estrutura.

Processos de decapagem:

decapagem mecdnica: através da aplicagdo de
abrasivos sobre a supeificie metdlica, utilizando-se
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Nas superficies em que houver a impossibilidade de
lixamento mecdnico, poder-se-& utilizar feramentas
manuais. Nesse processo deverdo ser observadas as
seguintes normas: NBR 7346 e 7347 entre outas.
Hecapagem guimica: Através da imersdo dos
componentes metdlicos em solugbes dcidas diluidas
€ compostas na propor¢do adequada, para a
refirada de toda a tinta e ferrugem existentes. Nesse
processo serd exigida a aprovagdo prévia dos
produtos/formulagdes, processos/instalagdes, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranga
no Trabalho NR 6, 9 e 25 e a NBR 7349 entre outras.
Jateamento: Através de aplicagdo de jato abrasivo,
sobre a superficie metdlica. Nesse processo serd
exigida aprovagdo prévia das instalagdes, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranca
no Trabalho NR 6 e 9, Programas de Prevengdo a
Silicose (Decretos 44.308 e 44.537) e aNBR 7348 e
14372 entre outras.

[realizada a decapagem, a estrutura metdlica deve
ser imediatamente protegida através de tratamento
de fosfatizagdo e passivagcdo NBR 9202 ou aplicagdo
de "Primer“destinado & protegéo anticorosiva em
epdxi zarcdo, éxido de ferro, aplicado & fincha, rolo
ou pistola, com secagem ao toque de
aproximadamente 2 horas, manuseio de 6 horas e
infervalo entre demaos de 18 horas .

Depintura em tinta epdxi liquida bi-componente.
brilhante, espessura minima de 40 microns, na cor
cinza brilhante.

REMONTAGEM

(fixe o tampo a estrutura através de parafusos para
aglomerado (4} "Mittofix” cabega panela, de 4,5 x
16mm. zincados conforme Ficha P/01;

Oapligue sob presséo por meio de um martelo de
borracha, as sapatas e ponteiras para o fechamento
dos topos metdlicos. As sapatas deverdo receber
refor¢co de fixagdo através de pino expansor de
polipropileno conforme ficha $/04;

[fixe o porta livios em madeirq, & estrutura através de
rebite (4 por pe¢al tipo POP de aluminio com 4.8 x
21mm, conforme Ficha R/03.

RECOMENDAQOES GERAIS

(para recuperag@o da mesa & indispensével seguir
rigorosamente as especificagdes contidas nesta
ficha técnica.

Ododos 0s componentes em madeira, laminados,
pldsticos, tubos metdlicos e materiais de
acabamento, devem possuir padrdo de qualidade
conforme as Normas Especificas para cada material.
ho revestimento da face inferior do tampo poderdo
ser utilizados outros acabamentos em substituicdo ao
especificado, mediante apresenta¢do de amostias e
de especificag@o detalhada do produto e processo
a ser utilizado, sujeito a aprovagado.

erifigue-se de que todos os elementos (estrutura e
componentes) estejom adequadamente gjustados e
apertados de forma a restabelecer a unidade
estrutural do maovel;

Dverifique que os rebites estejam perfeitamente
aplicados na supeificie do porta livros, de forma a
ndo oferecer nenhum risco de ferimento aos usudrios.
Oos compensados ndo dever@o apresentar defeitos
de fabricagdo como “janelas”, “cavalos”,
“delaminagdes” e “rachaduras”.

IDENTIFICA(}AO DA EMPRESA

o moével recuperado deve ser identificado através
de carimbo, de tamanho minimo 100mm x 150mm,
na parte inferior do tampo contendo: nome da
empresa, enderego, n° do contrato, garantia, codigo
e data da recuperacdo.

GARANTIA

dois anos contra defeitos de fabricagdo dos

estrutura recuperada.

CONTROLE DE QUALIDADE

o empresa deverd permitir a vistoria em suas
instalagdes durante o periodo da recuperagdo do
mobiliério, para a aferigdo da qualidade dos
produtos, materiais e procedimentos.
EMBALAGEM

Cenrolar os pés com papel crepe sem goma.
Cacoplar mesas duas a duas, amarando-as entre si.
Oecobrir cada tampo com papeldo ondulado de
800mm x 800mm, dobrando a parte excedente e
fixando por fita adesiva.

Camarar 0 papel@o na parte central do tampo
contomando-o.

TRANSPORTE

Omanipular cuidadosamente;

Cproteger sempre com encerado;

Qutilizar cordas para amarnagao;

Untercalar com folnas de compensado (4mm) no
empilhamento.

NORMAS LEGISLACAO E ENSAIOS

NBR 7145 Limpeza de Superficies de ago com
solventes

NBR 7346 Limpeza de Supetficies de ago com
ferramentas manuais

NBR 7347 Limpeza de Superficies de ago com
fenamentas mecdanicas

NBR 7348 Limpeza de Superficies de ago com jato
abrasivo

NBR 7349 Decapagem para pintura naval (para
decapagem quimica)

NBR 9202 Preparagdo de superficies para pintura
Processo de fosfatizagdo

NBR 14006 Assentos e Mesas para Instituicoes
Educacionais Classes e Dimensdes

NBR 14007 Assentos e Mesas para Instituicoes
Educacionais Requisitos

NBR 14372 Equipamentos de Protegéio Respiratdria
NORMAS REGULAMENTADORAS DE
SEGURANGA NO TRABALHO

NR 6 Equipamentos de Protegdo Individual EPt

NR 9 Programa de PrevengGo de Riscos Ambientais
NR 24 Condicdes Sanitarias € de Conforto nos Locais
de Trabalho

NR 25 Residuos Industriais
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TABELA DE PADROES DIMENSIONAIS

DESCRIQAO

Umesa com estrutura tubular em ago, tampo em
compensado ou aglomerado revestido de laminado
melaminico e porta livios em Qago ou madeira
compensada.

COMPONENTES A SEREM RECUPERADOS
Cestrutura em tubo de ago , secdo retangular de
20mm x 40mm x 1,5mm de espessura (chapa 16).
porta livios em perfil de aco, sec@do quadrada
macica de 6,3mm x 6,3mm, soldado & estrutura.
Csuportes de fixagdo do tampo (4) em chapa de ago
com 35 x 25 x 1,9mm de espessura {chapa 14},
estampados, soldados & estrutura.
COMPONENTES A SEREM SUBSTITUIDOS
rampo: por compensado, aglomerado ou MDF de
18mm, dimensdes acabadas 560 x 410 x 19mm,
revestido na face superior em laminado melaminico
pos formdvel de 0,8mm de espessura, texturizado,
cor MARFIM CLARO, céd: L 141 "FORMICA® ou similar,
bordos longitudinais pés formados a 180° com raio
de curvatura de 9mm. Revestimento na face inferior
em laminado de baixa pressdo - BR na cor e
acabamento do tampo e topos fransversais
encabegados com fita de bordo de PVC de 0,45mm
de espessura, conforme Ficha T/01.

Doorta livios: caso sejam em madeira, deverdo ser
substituidos por compensado de madeira nas
dimensdes de 550 x 310 x 10 mm, todos os cantos
arredondadas com r=50mm, topos boleados,
revestido em lamina de madeira faqueada de 0.7
mm em ambas as faces e acabamento em selador
seguido de vemiz nitrocelulose ou poliuretano,
conforme Ficha PL/03.

[sapgatas e ponteiras: por polipropileno copolimero,

Porta-livios tipo gradil
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VISTA

FRONTAL

medidas em mm
sem escala

injetado, na cor e tonadlidade da tinta da estruturq,
conforme Ficha $/01 - S$/02.

DESMONTAGEM

fapenas as mesas que oferegam condigdes de
aproveitamento de sua estrutura, dever&o ser
recuperadas;

[retire da estrutura da mesa todos 0s componentes
ndo metdlicos: O tampo, as sapatas, as ponteiras, e
o porta-livros, se fabricado em madeirg;

Oos fampos e as ponteiras devem ser retirados com o
auxfio de uma chave de fenda. Os componentes
rebitados, devem ser retirados, soltando os rebites
com uma furadeira.

RECUPERAQAO DA ESTRUTURA
Ccertifique-se da integridade da estrutura observando
fodos 0s pontos de solda e as partes que sofreram
deformacgdo;

desempene a estrutura, reconstituindo a sua
estabilidade e formato original;

(solde todos os pontos rompidos reconfigurando
uma estrutura Unica;

(e necessdrio, reinstale as abas de fixagao do
tampo, conforme ficha A/01;

Ocaso o porta livios seja em gradil de ago certifique-
se de que todas as soldas estejam integras;

Celimine rebarbas, respingos de solda, esmerine
juntas e aredonde cantos agudos.

PROTEC.Z\O DA ESTRUTURA

Restabelecida a integridade, estabilidade, rigidez e
formato original da estrutura, elimine tfodos os pontos
de ferrugem existentes, assim como retire toda a tinta
que ndo esteja perfeitamente aderida & superficie
da estrutura.
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aecapagem mecanica: Aaves aa apicagqao ae
abrasivos sobre a superficie metdlica, utiizando-se
ferramentas e equipamentos mecdanicos.

[Nas supetficies em que houver a impossibilidade de
lixamento mecdnico, poder-se-& utilizar ferramentaos
manuais. Nesse processo deverdo ser observadas as
normas: NBR 7346 e 7347 entre outras.
Cdecapagem quimica: Através da imerséo dos
componentes metdlicos em solugdes dcidas diluidas
e compostas na propor¢do adequada, para a
refirada de toda a finta e ferrugem existentes. Nesse
processo serd exigida a aprovacdo prévia dos
produtos/formulagdes, processos/instalagdes, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranga
no Trabalho NR 6, 9 € 25 e a NBR 7349 entre outras.
Hateamento: Através de aplicagdo de jato abrasivo,
sobre a superficie metdlica. Nesse processo sera
exigida aprovagdo prévia das instalagdes, assim
como o enquadramento as Normas de Seguranga
no Trabalho NR 6 e 9, Programas de Prevengdo &
Silicose (Decretos 44.308 e 44.537) e aNBR 7348 e
14372 entre outras.

Tredlizada a decapagem, a estrutura metdlica deve
ser imediatarmente protegida através de fratamento
de fosfatizagGo e passivagdo NBR 9202 ou aplicagao
de "Primer” destinado & protegdo anticornosiva em
epdxi zarcdo, éxido de fero, aplicado & tincha, rolo
ou pistola, com secagem ao toque de
aproximadamente 2 horas, manuseio de 6 horas e
intervalo entre demd@os de 18 horas.

Orepintura em tinta epdxi liqulda bi-componente.
brilhante, espessura minima de 40 microns, na cor
cinza brilhante.

REMONTAGEM

Cfixe o fampo & estrutura através de parafusos para
aglomerado (4) "MITTOFIX” 4.5 x 16 mm, cabega
panelq, zincados, conforme Ficha P/01

Capligue sob press@o por meio de um martelo de
borracha, as sapatas e ponteiras para o fechamento
dos topos metdlicos. As sapatas deverdo receber
reforgo de fixag&o através de rebites tipo "POP” de
aluminio com 4,8mm x 15mm, conforme Ficha R/01
raso o porta livios seja em madeirq, fixe-o &
estrutura através de rebite tipo POP de aluminio com
4.8 x 21mm, conforme Ficha R/03
RECOMENDA(;OES GERAIS

(para recupera¢do da mesa € indispensavel seguir
rigorosamente as especificagdes contidas nesta
ficha técnica, sempre classificando os conjuntos por
seu padr@o dimensional ( tamanhos 02 e 03).

[tfodos os componentes em madeira, laminados,
pldsticos, tubos metdlicos e materiais de
acabamento, devermn possuir padrdo de qualidade
conforme as Normas Especificas para cada material.
no revestimento da face inferior do tampo poderéo
ser utilizados outros acabamentos em substituicdo ao
especificado, mediante apresentagdo de amostias e
de especificagc@o detalhada do produto e processo
a ser utilizado, sujeito a aprovagdo.

Ceertifique-se de que fodos os elementos (estutura e
componentes) estejam adequadamente qjustados e
apertados de forma a restabelecer a unidade
estrutural do maovel,

ho caso do porta livios de madeira, certifigue-se
que os rebites estejam perfeitamente aplicados em
sua superficie, de forma a ndo oferecer nenhum risco
de ferimento aos usudrios, sendo este em
compensado ndo deverd apresentar defeitos de
fabricacdo como’janelas”, "cavalos”, "delaminagdes”
e “rachaduras”.

IDENTIFICACI'\O DA EMPRESA

(o movel recuperado deve ser identificado através
de carmbo, de tamanho minimo 100mm x 150mm,

oSk

empresq, enaereco, N¥ ao CoNmare, garanta, c_odéo
e padrdo dimensional e data da recuperagdo.

GARANTIA

(dois anos contra defeitos de fabricagdo dos
componentes substituidos e cinco anos para a
estutura recuperada.

CONTROLE DE QUALIDADE

[ empresa deverd permitir a vistoria em suas
instalagdes durante o periodo da recuperagdo do
mobili&rio, para a afericdo da qualidade dos
produtos, materiais e procedimentos.
EMBALAGEM

Denrolar 0s pés com papel crepe sem goma.
acoplar mesas duas a duas, amanrando-as entre si.
Oecobrir cada tampo com papeldo ondulado de
800mm x 800mm, dobrando a parte excedente e
fixando por fita adesiva.

Camarrar o papeldo na parte cenfral do tampo
contormando-o.

[a cada amarra com duas mesas fixar duas cadeiras
do mesmo padrido dimensional, empilhadas e
embaladas de modo que se configure um unico
volume.

TRANSPORTE

Cmanipular cuidadosamente;

Cproteger sempre com encerado;

Outilizar cordas para amarnragdo;

Ontercalar com folhas de compensado (4mm) no
empilhamento. .

NORMAS LEGISLAGAO E ENSAIOS

NBR 7145 Limpeza de Supetficies de ago com
solventes

NBR 7346 Limpeza de Superficies de ago com
ferramentas manuais

NBR 7347 Limpeza de Superficies de ago com
ferramentas mecdanicas

NBR 7348 Limpeza de Superficies de ago com jato
abrasivo

NBR 7349 Decapagem para pintura naval (para
decapagem quimica)

NBR 9202 Preparagdo de superficies para pintura
Processo de fosfatizagdo

NBR 14006 Assentos e Mesas para Instituigoes
Educacionais Classes e Dimensdes

NBR 14007 Assentos e Mesas para Instituigdes
Educacionais Requisitos

NBR 14372 Equipamentos de Protegao Respiratdria
NORMAS REGULAMENTADORAS DE
SEGURANGA NO TRABALHO

NR 6 Equipamentos de Protegdo Individual EPI

NR @ Programa de Prevengdo de Riscos Ambientais
NR 24 Condi¢des Sanitdrias e de Conforto nos Locais
de Trabalho

NR 25 Residuos Industriais



